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SKARBORD

Enkla att koppla in, genomtankt geometri och proportioner och helt hydrauliska funktioner.
Detta &r egenskaper som skarborden till skdrdetrdskorna i Comia-serien har. Kamhaspelns
effektiva pinnar av nylon/plast och den hydrauliska skarbordsreverseringen ar funktioner

som ar pricken Over i:et pa dessa mycket funktionella skarbord.

Sidotilt ingar som standard pa alla modeller. AHC; automatisk skarbordsnivellering finns
som tillval, och gor det enkelt att hantera dven de bredaste skarborden. Skarbordet finns i
bredder fran 6,3 meter hela vagen upp till 6,9 meter. Inmatningsskruven pé 6,9 m-bordet ar

kedjedriven for att sékerstalla stabil drift i alla forhallanden.

2Roto-modellerna kan ocksa utrustas med ett 7,5 m Vario-skarbord. Detta bord tillverkas

av BISO. For Vario-modellen kan avstandet mellan kniven och matarskruven justeras.

Justeringen gors fran hytten.
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TROSKNINGSMEKANISM

Den robusta och kraftiga troskcylindern som anvands
i Comia-serien sékerstéller stabil rotation &ven under
de mest kréavande forhallanden. Cylindern med atta
slagor har en diameter pa 500 mm. Troskverksbredden
ar 18330 mm. Cylinderflansarna ér tillverkade av gjutjarn.
Extra forstarkningar ar monterade bakom slagorna.
Detta eliminerar risken for att cylindern blir obalanserad
nar maskinen startas om efter tréskning COMIA, C20-
modellen ar utrustad med en troskeylinder och C22/C24
med tva cylindrar. Systemet kallas TS-system och arbetar
i kombination med en tréskcylinder. Fércylindern jamnar
till materialet innan det fors in i huvudtroskeylindern.
Urtréskningen sker huvudsakligen av tréskeylindrarna
aven om denna skordetrdska har tva rotorer. Det ar darfor
den kallas for hybridskdrdetroska. Troskeylindern arbetar
med en hastighet av 420 till 1200 v/min. Variatorremmen
héalls optimalt spand med hjélp av ett sjalvjusterande

remspanningssystem.
FLAKT OCH SALLHUS

Flakten har en stor diameter och sex flaktblad som gor
att den effektivt forser sallhuset med luft. Sallhusets linjara
rorelse fram-och-tillbaka, har andrats sé att det ror sig mer

an tidigare. Avstandet mellan forberedningplanet och det

Foércylinder

Forslagsko

Tréskeylinder

Slagsko

Halmcylinder

Forberedningsplan

C22 troskverk

Flakt

Ovre séll

Rotorer

Uppsamlingsplan

Retursystem

Nedre salll

Ovre séllet har ocksa andrats. Avstandet fran forberedningsplanet
ner till séllet & nu storre an tidigare. Flakthastigheten kan enkelt
justeras fran hytten. Flakten &r ocksa utrustad med en praktisk
bypass-lucka som kan dppnas om flaktens effekt ska sankas, till
exempel vid tréskning av 1att material som exempelvis grasfron.
Overséllet ar av modern lamellsdlistyp. P& RV2-lamellséllet &r
varannan lamell nerbojd for att pa ett effektivt satt forhindra att
halmfragment kommer in i spannmalstanken. Nedre sall &r ett RV3
justerbart lamellséll. Bada sallmodellerna RV2 och RV3 kan koras
mer an 30% Oppna an vanliga sall utan att orent material kommer

in i spannmalstanken.
2ROTO -HYBRIDTEKNIK

Dubbla rotorsystem istéllet for traditionella halmskakare gor att
Comia har mer &n 30 % hdgre troskningskapacitet. Rotorerna
ar remdrivna via vinkelvaxlar. Tva olika hastigheter maojliggor
anpassning for olika grédor. Dubbelrotorerna ar kapacitetsmassigt
Overlagsna jamfort med skakartroskor. Det odnskade spill som kan
uppsta pa skakartroskor kan till stor del undgas med rotorer som

troskar med hogre driftskapacitet.

Halmcylindern matar rotorerna och rotorns centrifugalkraft tvingar
grédan skonsamt genom slagskorna. Fér olika grédor, som majs,
kan du véaxla mellan olika slagskoalternativ. Under slagskorna
finns ett Oppet uppsamlingsplan som for tillbaka grodan till

forberedningsplanet



EFFEKTIV SPANNMALSSELEVATOR

Med Okad skordekapacitet behdver 6vrig teknik
dimensioneras darefter. Diametern pa skruvarna i
spannmalshanteringen samt storleken pa kedjeelevatorn
har dkats for att matcha behovet av 6kad kapacitet. Det
gdr att 2ROTO-modellen kan hantera fler ton per timme an

en vanlig COMIA-modell.
RETURSYSTEM

Returerna bléses tillbaka till uppsamlingsplanet under
rotorerna fran vanster sida. Urtrdskningen av materialet
gors vid returskruvens slut, ett valbeprdvat system som
Sampo fortfarande anvander sig av pa andra COMIA-

modeller.
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AVARA -MER AN SNYGG DESIGN

SPANNMALSTANK Atta arbetslampor, moderna LED-dagskérljus och en bred vindruta. God &verblick och full sikt for féraren ut mot

skarbordet var en av de saker som véagdes in ndr den nya hytten designades. Vindrutan fortsétter ner under golvniva,

CelvIA G20 esh G2armectlems &r Winszes mee) em vilket forbattrar sikten bade mot skarbordet och inmatningskruven.

spannmalstank pa 9 000 respektive 10 000 liter. Under

tréskningen ska locket till spannmalstanken lyftas, detta KONSOLEN
gors enkelt elektriskt fran hytten. Tomningshastigheten ar Multifunktionsspaken &ar en viktig del av de genomtéankta kontrollerna i Comia-serien. Alla tréskans och skarbordets
fantastiska 100 I/sek och témningshojden ar 4,4 meter. kontroller, ar integrerade i armstddet. Konsolen har aven 12V- och USB-uttag.

Langden pé tomningsroret &r tilliacklig daven med ett ENHANDSMANOVRERING

bredare skarbord. Det ldnga tdmningsroret kan enkelt

mandvreras genom en knapptryckning p& kérspaken. Alla méanniskor ar olika och har olika stora hander — en utmaning vid designen av den nya

Tomningen startas ocks& via kérspaken. C22 har en multifunktionsspaken. Eftersom alla viktiga reglage finns pa multifunktionsspaken, maste de ha en

spannmalstank med 7600 liter. optimal placering. Spakens 45-gradiga vinkel skiljer sig fran andra spakar pa marknaden. Optimala

resultat har uppnatts genom att spaken har designats av experter som enbart fokuserar pa ergonomi.
COMVISION 11

Den 12,3 tum stora 8:3-skarmen ar den storsta skarmen pa en skordetroska pa marknaden.
Pekskarmen styrs enkelt med en hand under tréskning. Skarmen har delats in i tva vyer: en statisk
och en alternativ vy. | den alternativ vyn véljer foraren sjélv innehall, t.ex. varvtalsévervakning eller

backkameravy.

Det ar mycket enkelt att dvervaka troskningen eftersom féraren samtidigt kan se t.ex. spillindikatorn,

skarbordets hdjd, kérhastighet och varningslampor. Om ett larm aktiveras varnar ComVision Il genom

ett popup-fonster och ett akustiskt larm.
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MOTOR

Utslappsnormerna for dieselmotorer blir kontinuerligt
strangare. Sampo Comia uppfyller de strédngaste
utslappskraven for kommersiella maskiner. Med hjalp
av den nya SCR-dieseltekniken skonar du miljon
samtidigt som du sénker dina branslekostnader med
10 % jamfért med Common Rail-branslesystem.
Avgaserna fran motorn behandlas med AdBlue eller
motsvarande. Med hjalp av Comvision-displayen i
hytten kan du Gvervaka foérbrukningen av tillsatsen.
Comia-serien &r utrustad med AGCOPower Tier5-

motorer.

TRANSMISSION OCH KOREGENSKAPER

Att kéra Comia ar enkelt. Kérspaken anvands for att
valja riktning och hastighet. De breda dacken, som
ingér som standard, sékerstéller bra koregenskaper.
Alla 2Roto-modeller kan utrustas med fyrhjulsdrift.
Om fyrhjulsdrift valjs, utrustas maskinen automatiskt
med en stark NAF-bakaxel. Funktionen gor att
skordetroskan aven driver pa bakhjulen. Detta gor det
lattare att ta sig fram i krdvande férhallanden och bidrar
till att forhindra att djupa korspar skapas pa faltet.
Comia C24 &r utrustad med en extra kraftig framaxel

och en elektriskt styrd parkeringsbroms.

COMIA Tekniska specifikationer C20, C22, C24

SKARBORD

Standardbredd

Vario (tillval)

Skéarhojd

Knivhastighet

Reversering
KAMHASPEL

Diameter

Hastighetsomrade

Hastighetsinstalining

Justering framat/bakat
FORCYLINDER, C22/C24

Bredd/diameter

Hastighet

Slagsko yta
TROSKCYLINDER

Bredd/diameter

HD-cylinder

Antal slagor

Typ av slagor

Hastighetsomrade

Hastighetsinstélining
SLAGSKO

Yta

Omslutningsvinkel

Antal slagor

Stegl6st installningsomrade

Slagsko justering
ROTORERNA

Rotorer

Total separations yta
SALLHUS

Ovre sall

Nedre sall

Total yta

Flakthastighet

m
m

m
Slag/min
typ

v/min

v/min
m2

st

v/min

m?2

mz2

mz2
m2
m2

v/min

6,30 /6,90
7,50

- 0,20 till +1,20
1020
Hydraulisk

1,05

0 till 50

Hydraulisk (autom.)
Hydraulisk

1,33/0,40
420 till 1200
0,41

1,33/0,50
std

8

Utbytbar
420 till 1200
elektrisk

0,62
105

9

6 till 42
elektrisk

2
3,1

2,30 + 0,40

1,80

4,50

elektrisk 515-1100

HALMHACK
Hoghastighetshack
SPANNMALSTANK
Kapacitet C20
Kapacitet C22
Kapacitet C24
Utmatningshdjd
MOTOR
AGCO Power
Effekt
v/min/cyl.
Bréansletankens volym
TRANSMISSION
Drivlina
Slutvéxlar
DACK
Fram
Bak
HYTT
Avara
Stolsmodell
Extra sittplats
Varme
Luftkonditionering
Radio
Monitor
VIKT
C20 med standardskéarbord och hack
C22 med standardskéarbord och hack
C24 med standardskéarbord och hack
MATT
C20, Langd utan skarbord
C22 Langd utan skarbord
C24 Langd utan skarbord
Transporthéjd
Transportbredd utan skarbord med standarddack

v/min

m?2
m?
m?2

m

kW/hk
v/min/cyl.
|

COMIA Tekniska specifikationer C20, C22, C24

3800

9,00
7,60
10,00
4,40

221/300
2000/6
450

Hydrostat
Slutna

800/65R32
500/70R24

Luftfjadring
Standard
Standard
Standard
Standard
Comvision Il

13300
14050
14570

7,41
7,83
7,83
3,99
3,70
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For mer information besok var hemsida:
www.lantmannenmaskinimport.se

LMi

Utvecklingen av Sampo Rosenlews skordetroskor fortsatter. Foretaget forbehaller sig darfor ratten att andra produkterna utan foregdende meddelande och utan nagon skyldighet att géra sédana &ndringar pa redan
tillverkade skordetroskor. Bilderna i denna broschyr har valts ut frdn material som anvands globalt. Vissa detaljer kan darfor skilja sig at fran land till land. Kontrollera informationen med din aterférsaljare.

SAMPO ROSENLEW

Sampo Rosenlew Ltd

Konepajanranta 2A
P.O. Box 50

FI-28101 Pori, Finland
Tel. +358 207 550 555
Fax. +358 2 632 6546

WWWw.sampo-rosenlew.fi
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